


El Sistema de Reciclaje de Líquidos Contaminados CLR-S está diseñado 
para contribuir a la producción sostenible de hormigón y crear 
"Plantas Verdes" mediante la utilización completa de las aguas 
residuales en las plantas dosificadoras.

Nuestros recursos naturales disminuyen cada día debido al cambio de 
hábitos de consumo y al aumento de la población mundial. Por lo 
tanto, se ha vuelto vital reducir el consumo de materiales y utilizar 
eficientemente los recursos naturales mediante el reciclaje. 
Especialmente con el aumento de los precios de las materias primas y 
los costos de energía en la producción, los fabricantes esperan, cada 
vez más, obtener el máximo beneficio de su planta. Es posible 
aumentar las ganancias al reciclar material de desecho.

La creciente conciencia ambiental, las normas legales y los acuerdos 
internacionales han llevado a los gobiernos a inspeccionar las plantas 
industriales. Fruto de esto, la Recuperación y el Reciclaje han cobrado 
mayor importancia.

Uno de los mayores problemas que enfrentan las plantas 
dosificadoras, son los problemas derivados de la disposición y no 
utilización de las aguas grises.
En este punto, el único sistema en el mundo que puede determinar la 
densidad de las aguas grises en tiempo real y retroalimentar al 
sistema es CLR-S.

El Sistema CLR tiene la capacidad de medir el nivel de contaminación 
y la densidad en tiempo real, lo que permite el uso del 100 % de las 
aguas grises y ayuda a preparar la mezcla de aguas grises y aguas 
dulces como se define en EN-1008, donde se define la calidad del 
agua reciclada que se utilizará en la elaboración de hormigón.

El LCA (analizador de contaminación líquida) dentro del sistema 
puede analizar las partículas de las aguas grises instantáneamente 
durante el uso y también puede enviar esta información al software 
de la planta en tiempo real.

Mediante el uso del sistema CLR, las cantidades de agua y partículas 
dentro de las aguas grises se pueden medir científicamente.

De esta manera, el sistema puede volver a calcular instantáneamente 
la cantidad de árido, agua y cemento que se utilizará y formar la 
mezcla de acuerdo con la receta del hormigón.

Dado que existe una transferencia automática de datos entre CLR-S y 
el software de la planta dosificadora, el sistema PLC de la planta 
utiliza todos los resultados en tiempo real.

El CLR-S permite mantener la densidad del agua bajo control en todo 
momento y también proporciona informes instantáneos.
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¿CÓMO FUNCIONA?

Después de la primera medición, el sistema de automatización toma automáticamente la 
cantidad de agua dulce añadida para diluir la mezcla o la cantidad de agua gris añadida 
para aumentar la densidad en el tanque y prepara la mezcla.

La densidad del agua dentro del tanque se mantiene bajo control mediante la 
medición y el mezclado continuo.

El agua gris, con densidad conocida, se suministra al sistema de acuerdo con la receta.

Agua a la planta

Medición en curso
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