Caja de Valvulas

Golpeador Neumatico

Tecnologia Original de
Percusion Neumatica

El material pegajoso y compactado se afloja gracias al
impacto del pistén KNR con una fuerza ajustable
proporcionada por la presion de aire variable.

Caracteristicas de Diseno

* La fuerza de impacto se puede ajustar mediante la presion
de aire de entrada. 3-7 BAR (44-102 PSl)

* La funcion de tuberia relé permite el funcionamiento de
varios martillos mediante una unica vélvula de control.

 Disefo sencillo, excelente durabilidad y facil mantenimiento.

* El sencillo principio de funcionamiento elimina los
complicados circuitos operativos. También es sencilla la

operacion remota.

Principio de Funcionamiento

El aire comprimido suministrado al
1 golpeador ingresa en la caja de valvulas
y empuja la valvula hacia abajo.
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2 y el aire comprimido de la cdmara
cierra la valvula.
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aire comprimido de la cdmara empuja
el piston hacia abajo a la placa base, lo
que provoca una vibracién que despega
los materiales adheridos.
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Modelos y Especificaciones de Golpeadores

Impacto Indirecto

APLICACIONES:
Instalaciones de produccion de combustible a partir de lodos residuales
Tolvas de polvo en plantas de tratamiento de residuos

Tolvas de suministro de combustible reciclado (madera comprimida)
Tolvas de almacenamiento de vidrio triturado

Silos de forraje para ganado

Expulsién de gel de silice

Calcinacion de materia prima en paredes

Cenizas en plantas de reciclaje y expulsion de polvo de aluminio
Tuberias en plantas farmacéuticas

KNR-20 KNR-30 / KNR-40 KNR-60 / KNR-80 KNR-100
Preswn- de Ciclos Consumo de Energia por golpe .Potenc.la . Masa Peso total
Modelo trabajo (golpes/min)| aire (L/ciclo) ) impulsiva |equivalente de (ke)
(bar) | EOP (kgf-m) w) martillo (kg) &
43-83
KNR-20 3.0-7.0 1-60 0.028-0.113 0.44-0.85 5.8-7.9 <0.27 0.82
56-13.1
KNR-30 3.0-70 1-60 0.057-0.142 057-1.34 11.8-17.6 <0.45 141
KNR-40 3.0-7.0 1-60 0.142-0.368 9.2-222 25.5-39.2 0.45-0.68 3.49
cn : : 0.94-2.27 : : : : :
20.6-49.0
KNR-60 3.0-70 1-60 0.340-0.765 67.7-104.0 0.68-1.36 9.30
2.10-5.00
45.2-109.0
KNR-80 3.0-7.0 1-60 0.595-1.387 461-11.11 149.0-232.5| 1.36-3.63 14.52
82.5-201.1
KNR-100 3.0-7.0 1-60 0.963 -2.266 8.41-20.50 294.0-460.0| 2.72-6.80 34.07
Nota: el peso incluye la base
Tabla de Dimensiones (mm)
Modelo oA @C D [+ F G H I @)
KNR-20 57.15 57.15 6.35 69.85 25.91 6.35
DA
KNR-30 65.79 69.85 7.87 33 94.74 8.38 G
KNR-40 86.11 94.74 11.94 33 140.21 24.89 12.19 /i
KNR-60 115.06 138.18 13.97 33 182.88 14.73 e
oC
KNR-80 146.05 148.08 16 6.35 221.74 28.19 17.02 | |
. . = ——
KNR-100 175.01 208.03 19.81 6.35 270 21.08 [TIT ! []11 = LU
KNR-30-DI 65.79 69.85 7.87 14.99 38.1 94.74 8.38 ‘ S|
U
KNR-40-DI 86.11 94.74 11.94 23.37 55.12 33 140.21 24.89 12.19 5 | @) m 3/7
| | A
KNR-60-DI 115.06 138.18 13.97 35.05 65.02 33 182.88 14.73 } // O‘N {
KNR-80-DI 146.05 148.08 16 47.75 59.94 6.35 221.74 28.19 17.02 - w DK
KNR-100-DI 175.01 208.03 19.81 54.36 50.04 6.35 270 21.08

M" significa dimensién de la superficie curva.



Impacto Directo

APLICACIONES:
¢ Extraer material de moldes
¢ Secadores rotativos

¢ Pintura en polvo

* Hornos

KNR-30-DI / KNR-40-DI

KNR-60-DI / KNR-80-DI

Presion de Energia por golpe Potencia Masa
Modelo trabajo Ciclos . Cyonsumf) de £ ('J)) = impulsiva |equivalente de Peso total
(bar) (golpes/min) | aire (L/ciclo) (kgf-m) W) martillo (kg) (kg)
KNR-30-DI 3.0-7.0 1-60 0.057 -0.142 5.6-13.2 8.7-13.0 <1.0 2.09
0.57-1.34
KNR-40-DI 3.0-7.0 1-60 0.142 -0.368 9-2-22.2 18.8-28.9 1.0-1.5 5.58
0.94-2,27
20.6-48.9
KNR-60-DI 3.0-7.0 1-60 0.340-0.765 2.10-4.99 49.9-76.7 1.5-3.0 13.11
45.1-109.0
KNR-80-DI 3.0-7.0 1-60 0.595-1.388 1.60-11.12 109.9-171.4 3.0-8.0 18.42
82.4-201.1
KNR-100-DI 3.0-7.0 1-60 0.963 -2.265 8.41-20.50 217.0-339.2 6.0-15.0 35.52
Nota: el peso incluye la base
Modelo oK ST L M m" @N [¢] w Tubing
KNR-20 43.94 5.84 28.19 21.84 Rp1/8 ©1/4x D1/8
KNR-30 55.12 7.87 35.05 27.69 Rp1/4 -
KNR-40 69.85 13.21 59.94 34.04 Rp1/4
KNR-60 110.01 14.99 80.26 119.89 76.2 Rp3/8 196.09
KNR-80 119.89 17.78 90.17 115.06 76.2 Rp1/2 215.90
KNR-100 169.99 23.11 115.06 134.87 1143 Rp3/4 308.10
KNR-30-DI 55.12 16.99 50.04 100.08 Rp1/4 O3/16 014
KNR-40-DI 69.85 24.89 74.93 150.11 Rp1/4
KNR-60-DI 110.01 35.05 o015 - Rp3/8 -
KNR-80-DI 119.89 40.13 90.17 Rp1/2
KNR-100-DI 169.99 50.04 249.94 Rp3/4

KNR-100-DI
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Modelos y Especificaciones de Golpeadores

Acero Inoxidable

APLICACIONES:

* Maquinas tostadoras de café en grano.
* Tolvas de granulos de resina.
* Expulsién de materiales plasticos.
* (Obstruccion por sal y azicar.

KNR-30-SS / KNR-40-SS

KNR-15-SS KNR-20-55 % KNR-50-SS
Presién de Ciclos Consumo de Energia por golpe .Potent.:la : Masa Peso total
Modelo trabajo (bar) | (golpes/min) | aire (L/ciclo) ! impulsiva equivalente de (kg)
! 0P (kgf-m) (W) martillo (kg) &

2.71-5.97 -

KNR-15-55 0.028 -0.057 0.28 - 061 2.98-4.88 Mini Hammer 0.41
4.34-8.27

KNR-20-55 0.028 -0.113 0.44-084 5.83-7.86 <0.27 0.82

KNR-30-5S 3.03-7.03 1-60 0.057 - 0.142 2.56-13.15 11.80-17.62 <0.45 1.59
0.57-1.34
9.23-22.24

KNR-40-55 0.142 - 0.368 0.94-2.27 25.49-39.19 0.45-0.68 4.22

KNR-60-5S 0.340-0.765 22?; ’ :9680 67.62 -104.00 0.68-1.36 10.39

Acero Inoxidable (Tipo Ferrule)

APLICACIONES:

e Tolva AlISI para fabrica farmaceéutica

e Tolvas para materiales ceramicos

e Ambientes anticorrosivos e higiénicos

KNR-15-F KNR-20-F Abrazadera Ferrule para Uso Sanitario
E i | Potenci M
Presion de Ciclos Consumo de nergla por golpe A ° enfla ) asa Peso total
Modelo trabajo (bar) | (golpes/min) | aire (L/ciclo) v impulsiva equivalente de (kg)
) golp (kgf-m) (W) martillo (kg) g
KNR-15-F 0.028 —0.057 é?é- 3:;_’ 2.98 -4.88 Mini Hammer 0.95
3.03-7.03 1-60 4'34 827
KNR-20-F 0.028 -0.113 ' ' 5.83-7.86 <0.27 0.91

0.44-0.84




Modelos y Especificaciones del Panel de Control

Panel de Control AOC

e Funcionamiento del golpeador solo con aire (sin electricidad)

e Elintervalo de funcionamiento del golpeador se puede ajustar facilmente con el controlador de velocidad

e Si se utiliza tuberia relé, se pueden controlar hasta tres golpeadores

ONTROL-AOC

A . . . Presion de Trabajo Temperatura de Trabajo Intervalos Dimensiones Aprox. Peso
Modelo Ambito de Instalacion Alimentacion / .
(BAR) ("C) Por,/min. (L x W x H)mm (Kg)
KNF"E\%’E‘TROL Interior,/ Exterior Aire 3.03-7.03 5-50 12-80 171.45 x 89.85 x 209.55 141
» Controlador alternativo solo aire con panel integrado
” . ” Presion de Trabajo . Cantidad de Unidades Dimensiones Aprox. Peso
Modelo Proteccion Alimentacion (BAR) Temporizador que se Pueden Manejar (L x W x H) mm (Kg)
£ dido 10s - 180 KNR-15: 10 unidades
neendido 10s - 165s KNR-20 / 30: 8 unidades
KNHﬂDK'XTHGL P54 Aire 303-7.03 KNR-40 / B0: 6 unidades 431.8x381.0x 2196 12.02
KNR-80 / 100: 4 unidades
Apagado 0.1s - 30s (Por 1 sistema)




Uso e Instalacion

Guia de Seleccion de Modelo

El modelo y la cantidad que tienen la fuerza de impacto éptima se seleccionan
segun el tipo, la forma, el tamano y la aplicacion. Por ejemplo, al instalar en una
tolva cénica de @ 1200 mm x 3 mm de grosor, busque el punto de interseccion
segun la figura de la derecha. Si el punto se encuentra dentro del rango de
KNR-40 2 unidades y KNR-60 2 unidades, seleccione KNR-40 2 unidades para
una fuerza de adherencia pequefa y KNR-60 2 unidades para una fuerza de
adherencia grande.

Precaucion

Las tolvas coénicas y piramidales mas grandes acumulan mas material y pueden
requerir varios golpeadores. En estos casos, elija golpeadores mas pequerios.
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POSICION DE INSTALACION

/2L
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una tuberia.

Para cono pequefio, tolva piramidal. Para cono grande, tolva piramidal. En caso de adherencia sobre la
pared de la tolva o en el interior de

En caso de materiales poco fluidos

Método de Instalacion

1. Prepare/suelde la placa refuerzo
2. Suelde alrededor de toda la circunferencia de la base

3. Para los modelos mas grandes que el KNR-B60, suelde una nervadura de refuerzo (normalmente no es

necesario para los modelos KNR-30 y KNR-40]
4. Apriete bien el cuerpo con un perno, una arandela eléstica y una tuerca de seguridad
5. Para evitar que el Knocker se caiga, fijelo con un conjunto de cable metalico

Precaucion

Durante el funcionamiento, las soldaduras sufren un impacto considerable.
Asegurese de que las soldaduras sean adecuadas.

Placa Refuerzo Placa Refuerzo

Deflacion de Deflacion de

Aire i
10 mm 10 mm @ Soldadura 10 mm Aire 10 mm @D Soldadura
Tamaiio de Placa Refuerzo Golpeador RKV: Instalacién de refuerzos y nervaduras
Cuadrada Redonda oA oB c Nervio de Refuerzo
Modelo (KNR-) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(pulg.) (pulg.) (pulg.) (pulg.) (pulg.) | I
0152.4x13.18 | 2152.4xt3.18 50,80
30/30-55/30-DI o6 xt1/8 D6 xt1/8 15,88 2"
0203.2xt3.18 | 2203.2x13.18 5/8 19,05 76,20
40/40-55/40-Dl o8 xt1/8 8 xt1/8 3/4 3
0304.8xt9.53 | 2304.8 x9.53 88,90 Instalacion en superficie plana
60/60-55/60-DI 13 xt3/8 012713/ 5080 312 Instalacion en superficie curva
0406.4x19.53 | 2406.4x19.53 2 120,65
80/80-D1 016 x3/8 016 xt3/8 25,40 43/a
0508.0x16.35 | 2508.0x t6.35 85,73 1 139,70
100/100-D1 520xt1/4 ©20xt1/4 23/8 5172 Escape

Placa Refuerzo

Cable de
Seguridad



Meétodo de Control

M Cuando se utiliza con una valvula solenoide de tres vias

T|mer1
Temponzador o Switch
T|mer2
Tolva i

Filtro Regulador

out COM) IN (NO)
-
Golpeador = %}
Compresor
EXH (NC)

M Cuando se utiliza con una valvula solenoide de tres vias

Timer1
[ Tmert ] £ mporizador o Swich

N Filtro Regulador

5/16 Tubing oUT (COM) N (NO)
W, = N
Tubo Falso > “Tubo Relé N AN | <
ompresor
\LEXH (NC)

| W Cuando se utiliza el panel de control HKA, EKE

Tolva
Golpeador Panel de Comro\

[Linea]a

i

5/16 Tubing

)
0

@ Filtro Regulador
Escape =—{

5 %}
m Compresor
[} =1
[Lineal )

Alimentacion

B

[@ Filtro Regulador

= %}
_ m Compresor
=1

Filtro Regulador

=)

e
-
Golpeador ON Compresor

Filtro Regulador

...... B8
Compresor
Tubo Falso  Tubo Relé ON U

A Por favor, haga los tubing lo méas cortos posible.

A La longitud méxima del tubing cambia segun el modelo, la presion de aire y la unidad de control, y puede disminuir la eficacia

del golpeador entre un 10y un 20 %.

ACuando anade otro tubo, la longitud del tubo desde el punto de ramificacién hasta cada golpeador debe ser igual.

Seleccion del Tubo Principal

El tubo principal desde la valvula solenoide hasta el panel de control debe ser de nailon con un diametro exterior de
5/16"y 1/4" interior. Realice el tendido de tuberias sin sobrepasar el limite que se muestra en la siguiente figura:

Cuando se utiliza el panel de control HKA, EKE (por sistema)
80

80/80-DI
100/100-DI
~ 60 40/ 40-SS / 40-DI
] 60 / 60-SS / 60-DI
«Q
o /
2
S 40 30/30-SS / 30-DI
5 —
20
. 120/20-S8/20F
|
- . 115-8S/15-F
0
3 4 5 6 7

Presion (BAR)

Longitud maxima del tubo entre AOC-1B y el Golpeador

Modelo (KNR-) Largo Tubing (m)
1588 / 15-F 2
20/ 20-8S / 20-F 2
30/ 30-8s / 30-DI 2
40 / 40-8S / 40-DI 3
60 / BO-SS / 60-DI 8

80 / 80-DI
10
100 / 100-DI

Cuando se utiliza valvula solenoide

80 80/80-DI
100/ 100-DI
— 60
i)
%]
o
S
& 40 40/ 40-SS / 40-DI
=) 60 /60-SS / 60-DI
3 —
5 —
20 30/30-SS /30-DI
L = ] 20/20-SS/20-F
| 15-SS/15-F
0 3 4 5 6 7

Presion (BAR)

Longitud del tubo relé y presion de aire

Model (KNR-) Largo Tubing (M) Presion de Trabajo (BAR)
20/ 2085 / 20-F 1 0 menos 3 0 menos
30/ 30-8s / 30-DI 1 0 menos 3 0 menos
40 / 40-8S / 40-DI 5 0 menos 4 o0 menos
60 / 60-SS / 60-DI 5 0 menos 5 0 menos
80 / 80-DI 10 o0 menos 5 0 menos
100 / 100-DI 10 0 menos 5.5 0 menos
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